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S^choir pour feuitles imprim^es par sdrigraphte 



La pr^sente invention a pour objet un s^choir 
pour feuilles imprimSes par s^rigraphie. 

Comma on le salt, le s4chage das feuilles 
imprim^es par s^rigraphie se fait d I'heure 
actuetle, soit manuellement en empilant les g 
unes sur les autres des dales de s^chage sur 
chacune desquelles est disposie une feuille, soit 
m§caniquement au moyen de s^choirs dans 
lesquets on souffle de I'air sur tes feuilles 
en mouvement 

Un premier type de realisation connu est 
ainsi constitud par un tunnel rectlligne d 
I'intdrieur duquel est dispose un tapis toumant. 
un dispositif de chauffage d infrarouge ou autre 
6tant compl6mentairement placd dans le tunnel ts 
en association avec un systdme de ventilation 
de I'air. A lar sortie du tunnel, les feuilles sont 
s^ches et sont retirees de la machine. 

Ces tunnels sont extrgmement encombrants, 
consomment en outre une grande quantity 20 
d'^nergie de chauffage, ce qui rend leur 
exploitation onSreuse, ils empdchent un 
rep^rage pr6cis parce que la chaleur dessdche 
et par consequent d^forme les feuilles. Enfin, ils 
obligent d ne se servir que de s^rise d'encres 2s 
etudiSes pour eux, limitant ainsi le choix de 
Tutilisateur. 

Un second type de realisation connu consiste 
en un convoyeur sans fin toumant autourd'axes 
places d ses extr^mites, et qui porte des claies 30 
sur lesquelles on pose les feuilles imprlm^es. Ce 
type de s^choir est aussi long que les tunnels d 
air chaud pulse, du fait que seul un courant d'air 
tres faible ou nul permet aux feuilles seulement 
posees de rester en place. Un autre 35 
inconvenient de ce type de sechoir est que tes 
feuilles insuffisamment rigides touchent la claie 
precedente, ce qui limite la possibilite 
d'utilisation. 

Par ailleurs, le brevet US-A-1 543 585 4o 
decrit un sechoir pour feuilles imprimdes, 
comportant un convoyeur sans fin porte par un 
chdssis et auquel sont fixes des cadres en U 
recevant les claies et un dispositif de chauffage 
pour les secher pendant leur deplacement sur le ^5 
convoyeur. Ce sechoir est compldtement 
depourvu de pinces d'amarrage des feuilles, qui 
peuvent de ce fait glisser hors des claies 
pendant leur deplacement. 

Le brevet GB - A - 793 2 1 6 decrit un s6choir so 
depourvu de claies, dans lequel les feuilles sont 
sechees par soufflage d'air chaud d plat sur une 
table situee dans la partie superieure du sechoir. 
L'absence de claies est tres g§nante puisque les 
feuilles peuvent venir se plaquer les unes sur les S5 
autres pendant leur deplacement. Par ailleurs, 
{'insertion des feuilles dans les pinces et leur 
decharg ment se font en deux operations 
consecutives distinctes. 

Enfin, le brevet DE - A - 1 222 083 divulgue 
des pinces qui s'ouvrent lorsqu'elles passent 
entre deux rouleaux, une feuille pouvant alors 



etre introduite dans la pince. Ce document ne 
prevoit pas d'utitiser ces pinces dans un sechoir 
pur feuilles imprimees par serigraphie. 

L'invention a pour but de remedier aux 
Inconvenients des realisations ci-dessus en 
proposant un sechoir pour feuilles imprimees 
par serigraphie, comportant un convoyeur sans 
fin se deplapant autour d'axes horizontaux 
portes par un chissis et auxquels sont fixees 
des claies adaptees pour recevoir les feuilles, 
ainsi qu'un dipositif de soufflage d'air sur celles- 
ci pour tes secher pendant leur deplacement sur 
le convoyeur. A cet effet, conformement d 
{'invention le bord de chaque claie est coude 
attenant au convoyeur, et porte une serie de 
pinces d'amarrage aptes d serrer le bord 
correspondent d'une feuille sur cette claie et des 
moyens de commande sont prevus pour assurer 
automatiquement en une seule action 
I'ouverture des pinces de chaque claie 
successive ment avant le retrait d'une feuille 
sechee, les pinces se refermant sous faction 
d'un organe eiastique de rappel aprds 
I'introduction d'une feuille humide sur chaque 
claie. 

Dans ces conditions, les feuilles sont 
solidement amarrees e leurs claies de support, 
et ne tendent pas e glisser lorsque les claies 
pivotent d I'une ou I'autre extremite du sechoir. 

Suivant un mode de realisation de 
l'invention, les pinces d'amarrage sont 
constituees chacune par une lame coudee 
soumise d Taction de I'organe eiastique de 
rappel et dont la branches situee en face de la 
claie porte un ressort apte d s'appliquer sur le 
bord de la feuille d secher placee sur la claie 
correspondante, cette m§me branche de chaque 
lame coudee venant alors en butee centre le 
bord coude de la claie consideree. 

Pendant son cycle de sechage, chaque feuille 
est done solidement maintenue appliquee sur la 
claie associee par cette rangee de lames 
coudees, qui sont automatiquement relevees d 
la fin du cycle par les moyens de commande 
d'ouverture automatique precite, lequel est 
agence pour provoquer cette ouverture 
seulement lorsque les feuilles sont d 
I'horizontale. Celles-ci peuvent ainsi §tre 
agrippees par des moyens mecaniques connus 
en soi pour etre retirees du sechoir, sans avoir 
auparavant glisse sur la claie. 

D'autres particularites et avantages de 
l'invention apparaitront au cours de la 
description qui va suivre. Aux dessins annexes 
donnes d titre d'exemple non limitatrf, on a 
represente une forme de realisation du sechoir 
selon l'invention. 

La figur 1 est une vue en perspective d un 
sechoir du type vise par l'invention; 

La figure 2 st une vue en perspective 
partielle d echelle agrandie d'une xtremite du 
sechoir de la figure 1, montrant une serie de 
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pinces d'amarrage Squipant une claie; 

La figure 3 est une vue en 6l6vation a grand 
6chelle, montrant la cin6matique de I'ouverture 
automatique d'une pince d'amarrage r^alis^e 
conform6ment ^ I'invention pour 6quiper le 5 
s6choir des figures 1 et 2. 

La figure 4 est une vue d'une pince en 
perspective. 

En se reportant aux figures 1 et 2, on voit un 
s6choir pour feuilles Imprim^es par sSrigraphie, jo 
comportant un convoyeur sans fin 1 , constltu6 
de fapon connue en spi par deux chaTnes telles 
que 2 tournant dans des plans verticaux 
paralldles, autour d'axes terminaux 3 
superposes, auxquets sent solidaris^es des 75 
roues dent^es 4. 

Ce convoyeur 1 est port6 par un chSssis 5 au 
milieu duquel est dispose un dispositif 6 de 
soufflage d'air d'un type connu en soi. 

Au convoyeur 1 sont fix6es un ensemble de 20 
claies 7 constitutes par des cadres 
rectangulalres destines d recevoir chacun une 
feuille imprimSe d stcher. Cheque claie 7 est 
f(x6e par son armature aux deux chaTnes du 
convoyeur. Un systdme appropri6 leur permet 25 
d'etre inclln^es d'environ 25 degr6s par rapport 
d la verticale dans la partie suptrieure dii 
stchoir, tout en restant verticales dans la partie 
inf^rieure. Les claies avec leurs feuilles 
imprim6es d s6cher s'introduisent dans le 30 
s6choir par rextr6mit6 de gauche sur la figure 1 , 
toument autour de rextr6mit6 de droite en 
passant dans un capot visible d la figure 1 , puis 
reviennent sous le convoyeur 1 jusqu'd TentrSe 
du s6choir pour §tre retirees aprds avoir 6t6 35 
stch^es par I'air pulst provenant du dispositif 6. 
Le trajet suivi par les claies 7 est symbolist par 
les fitches porttes sur la figure 2. 

Conformtment t I'invention, chaque claie 7, 
attenant au convoyeur, comporte un bord profilt 40 
8 qui est coudd et porte une strie de pinces 
d'amarrage 9 aptes d serrer le bord 
correspondent d'une feuille 1 1 (figure 3). Sur 
cette claie 7, il est tgalement prtvu, d Tune des 
extrtmitts du convoyeur, des moyens de ^5 
commando aptes d assurer automatiquement, 
au d^but et t la fin de chaque cycle de stchage 
d'une feuille 11, I'ouverture et la fermeture des 
pinces 9 de chaque claie 7 afin de permettre 
lors d'un seul actionnement des pinces 9, so 
I'introduction et le retrait d'une feuille 1 1 sur 
chaque claie. 

Le bord coud6 8 de chaque claie 7 comporte 
une partie 8b relevte au-dessus du plan de la 
claie, termlnte par une petite branche 8a 55 
sensiblement paralltle d la surface de la claie 7. 

La fonction de la petite branche 8a est de 
servir de but6e pour la lame 12, en limitant la 
grandeur d la force tiastique de serrage 
appliqute sur la feuille 1 1 par la lame 1 2 et son ^0 
ressort associ^ 1 6, tel que decrit ci-dessous. 

Chaque strie de pinces 9 est constitut, dans 
I'exempI reprtsentt, par une rangte de lam s 
coudees 12 (figure 3), monttes rotativement 
autour d'axes ou goupilles 1 3 paralltles au cdtt 



attenant de la claie 7, sotidaire du convoyeur 
sans fin 1. Les lames 12, mttalliques de 
prtftrence, sont coudtes dans I'exemple 
reprtsentt en formant un angle d'environ 120 
degrts, les axes 1 3 ttant placts d I'int^rieur de 
cet angle, et supportant les lames 12 par 
I'intermtdialre d'oreilles 14 solidaires des lames 
et dans lesquelles sont enfilts les axes 13. 

Les lames coudtes 12 sont sollicjttes 
tiastiquement vers la feuille 1 1 par des organes 
de rappel, pour maintenir la feuille 1 1 appliqute 
centre la claie 7. Dans I'exemple dtcrit, I'orange 
tiastique de rappel de chaque pince 9 est un fil- 
ressort 15 enroult autour de I'axe 13 entre les 
deux orellles 14, et dont une extrtmitt 15a 
prend appui sous le bord 8 de la claie 7, tandls 
que son autre extrtmitt 1 5b est en appui contre 
une partie correspondante de la lame coudte 
12. Le fil-ressort 15 exerce ainsi sur la branche 
de la lame 12 avec laquelle il est en contact par 
son extrtmitt 15b, une sollicitation tfastlque 
tendant t faire pivoter cette lame 12 autour de 
I'axe 13 vers la dale 7, comme Indlqut par les 
fitches f sur la figure 3. Ce couple tiastique est 
transmis t la feuille 1 1 par un ressort htllcoTdal 
16 fixt t I'extrtmitt de la branche de la lame 
coudte 12 situte en regard de la dale 7, ce 
ressort 1 6 ttant appliqut contre la feuille 1 1 
sous Taction du fil-ressort 15. 

Les moyens de commande d'ouverture 
automatiques de chaque strie de pinces 9 portt 
par des axes 1 3, comprennent, dans I'exemple 
de rtalisation reprtsentt t la figure 3, une strie 
de tttes telles que 1 7, agenctes pour cooptrer 
avec les lames coudtes 1 2 et solidaristes avec 
un support transversal 18 portt par le ch§ssis 
du stcholr. 

Le support 18 est constitut par un organe 
tubulaire dispost transversalement et dont I'axe 
24 est paralltle aux axes 13, au voisinage de 
I'extrtmitt d'entrte du convoyeur 1 , La strie de 
tttes 17 est solidariste avec le support 18 par 
des tiges 1 9 soudtes aux tttes 1 7 et au support 
18. Ce demier est en outre pourvu d'un bras 
transversal 21 pouvant cooptrer avec un organe 
de manoeuvre du support 1 8 en rotation autour 
de son axe, cet organe ttant ici un vtrin 22. La 
tige 23 de celui-ci peut ainsi, lorsqu'elle est 
actionnte, faire pivoter le bras 21. et par 
constquent le support 18 et I'ensemble des 
tttes 17 dans des plans verticaux paralltles. 
autour de I'axe transversal 24 du support 1 8, 
pour amener les tttes 17 de la position 
reprtsentte t la figure 3, jusqu'd une position 
mettant en contact les tttes 1 7 avec les lames 
12 de la claie 7 reprtsentte horizontalement, 
jusqu't obtenir I'ouverture des pinces de cette 
claie 7 — soit une rotation du support 1 8 dans 
le cas reprtsentt t la figure 3, de 21 degrts 
environ dans le sens inverse des aiguilles d'une 
montre. 

Cette rotation, donee I'ouverture des pinces 
9, s'optre t la fin du cycle de stchage 
lorsqu'une clai , chargt d'une feuille 1 1 seche, 
vient de prendre la position horizontal , 
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permettant ainsi te retrait de la feuille 1 1 . 

Comme on le voit d la figure 3, la sequence 
d'ouvertur et de fermeture automatiques d'une 
pince 9 se passe de la manidre suivante. La claie 
pivotant du bas vers le haut dans le sens indiqu6 
par la fldche R (voir aussi fig. 1), s'arr§te d 
rhorizontaie tandis que sa lame 1 2 se trouve d 
proximitd de la t§te associ^e 17 du dispositif 
d'ouverture automatique. La tige 23 du v6rin 22 
s' ^tdve, et fait pivoter le support 1 8 qui entrame 
la t§te 17 et provoque Touverture des pinces 9, 
par pression des tites 17 sur les lames 12 
associSes. cette pression venant contrarier 
faction des fils-ressorts 15. La lame 12 et son 
report 16 basculent autour de I'axe 13 et 
s'6cartent progressrvement de la feuille 11 et de 
la claie 7. Pendant ce temps, les moyens 
pr^cit^s non repr6sent6s retirent de fa9on 
connue en soi la feuille 1 1 s^chde de sa claie de 
support. La claie horizontale ainsi d^barrass^e 
de sa feuille 1 1 va monter d'un cran avant de 
recevoir la nouvelle feuille humide. On voit sur la 
fig. 3 la position r6f6renc6e A, dans laquelle la 
pince 9 est compldtement ouverte. le ressort 1 6 
6tant 6cart6 de la feuille 1 1 . laquelle est inclin^e 
d'environ 25 degrds sur ['horizontals avec sa 
claie 7 de support, au moment de introduction 
d'une nouvelle feuille humide dans le s^cholr. 

La rotation de la claie 7 et de sa s^rie de 
pinces 9 se poursuivant autour de Taxe 24, les 
lames 12 sont maintenues ouvertes par les 
tdtes 17 jusqu'd ce qu'elles §chappent au 
contact de ces t3tes, par une nouvelle 
manoeuvre du v6rin 22, ce qui a pour effet de 
refermer tes pinces 9 sur la nouvelle feuille 
humide venant d'etre introduite (position 
rdf6renc6e B sur la figure 3). 

Le systdme d'amarrage par les pinces r6alis§ 
selon I'invention permet avantageusement de 
maintenir solidement les feuilles d s^cher 
pendant toute la dur^e de leur cycle de s6chage. 
et en particulier d la fin de celui-ci, torsque les 
feuilles pivotent jusqu'd I'horizontale pour §tre 
retir6es de f appareil. Celles-ci ne risquent done 
pas de se detacher ou de glisser vers I'ext^rieur 
de la claie avant d'dtre agripp6es par le 
dispositif de prehension et de retrait. L'avantage 
essentiel du s^choir selon invention reside 
dans le fait que la solide fixation de chaque 
feuille permet de souffler sur celles-ci un 
important d6bit d'air ambient, au lieu d'air 
chaud comme dans les tunnels d tapis. On 
supprime ainsi toute 6nergie de chauffage, ce 
qui r^duit notabiement le cout d'exploitation. 

De plus, Tabsence de chaleur ^vite la 
deformation des feuilles, ce qui autorise des 
tirages ou les couleurs peuvent se rep^rer entre 
elles d'une mani^re beaucoup plus precise que 
lorsqu'on utilise un tunnel d air chaud. 

En outre, du fait que grdce d la fiabilitS du 
dispositif d'amarrage constitu^ par les pinces 
selon I'invention. on peut ventiler avec une force 
accrue, les feuilles sdchent plus rapidem nt. 
Corr6lativement un nombre inf6rieur de claies 
est ndcessaire pour s^cher une quantity 



dStermin^e de feuilles dans un intervalle de 
temps donne, ce qui permet de diminuer 
I'encombrement de la machine en diminuant le 
nombre de clai s qu'ell peut contenir. 
5 L'invention n'est pas llmitee h la forme de 

realisation d6crite et peut comporter des 
variantes d'execution. Notamment, le di^^ositif 
d'ouverture et de fermeture automatiques peut 
etre realise de toute autre fagon equivalente e 
celle dScrite et representee k la figure 3, par 
exemple en disposant des cames fixes d peu 
prSs analogues aux tetes 1 7 et sur lesquelles les 
pinces viendraient s'ouvrir au moment 
d'atteindre rhorizontaie. 

t6 

Revendications 

1. Sechoir pour feuilles imprimees par 
serigraphie, comportant un convoyeur sans fin 

20 (1) se deplagant autour d'axes horizontaux (3) 
portes par un chassis et auxquels sont fixees 
des claies adaptees pour recevoir les feuilles. et 
un dispositif (6) de soufftage d'air sur celles-ci 
pour les secher pendant leur deplacement sur le 

2S convoyeur, caracteris6 en ce que le bord (8) de 
chaque claie (7) attenant au convoyeur, est 
coude et porte une serie de pinces d'amarrage 
(9) aptes e serrer le bord correspondent d une 
feuille (11) sur cette claie, et des moyens de 

3o commande sont prevus pour assurer 
automatiquement en une seule action 
I'ouverture des pinces (9) de chaque date (7) 
successivement avant le retrait d'une feuille 
sechee, les pinces (9) se refermant sous Taction 

35 d'un organe eiastique de rappel (1 5) aprds d'une 
feuille humide (11) sur chaque claie (7). 

2. sechoir selon la revendication 1. 
caracterise en ce que les pinces d'amarrage (9) 
sont constituees chacune par une lame coudee 

^ (12) soumise d Taction de Torgane eiastique de 
rappel, et dent la branche situee en face de la claie 
porte un ressort (16) apte d s'appliquer sur le 
bord de la feuille d secher placee sur la claie 
correspondante, cette mSme branche de chaque 

^ lame coudee venant alors en butee contre le 
bord coude (8a) de la claie consideree. 

3. sechoir selon la revendication 1, 
caracterise en ce que les moyens de commande 
de Touverture de chaque serie de pinces (9) 

^ comprennent une s6rie de t§tes (17) agencees 
pour cooperer avec les lames coudees (12), et 
solidarisees avec un support transversal (18) 
porte par le chdssis du sechoir, ce support 
pouvant pivoter autour de son axe pour amener 

^ les t§tes d'une position levee d une position 
abaissee, dans laquelle elles sont placees par 
rapport aux lames coudees de telle fapon que 
celles-ci s'ouvrent sur la claie horizontale et 
restent ouvertes par la suite dans deux positions 

60 consecutives des claies. 

4. sechoir selon la revendication 3, 
caracterise en ce que le support des tetes 
d'ouverture des pinces est manoeuvre par un 
verin (22) par Tintermediaire d'un bras de liaison 

6^ (21 ), ce verin pouvant faire pivot r le support et 
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sa s^rie de t§tes pour faire effectuer d celles-ci 
!es operations d'ouverture et de fermeture des 
pinces. ^ 

5. S^choir selon la revendication 1, 
caract^ris^ en ce que sur le brin supirieur du 
convoyeur, correspondant au trajet aller des 
claies, ces demidres sont dispos^es dans une 
position inctinSe vers rarriere dans lesens 
d'avancement du convoyeur ators que sur te brin 
inT^rieur de ce m§me convoyeur, qui correspond 
au trajet de retoun ces claies sont disposdes d la 
verticale. 

Patentanspruche 

1. Trockner fur durch Siebdruck gedruckte 
Blotter, der mit einem endlosen F5rderer (1 ), der 
sich um waagerechte Achsen (3) dreht, wobei 
Letztere von einem Rahmen getragen werden 
und an welche sind befestigt Gitterwerke die 
angepasst slnd die Blatter aufzunehmen, sowie 
mit einer Luftblasvorrichtung (6) versehen isi, 
die auf den BlSttem Luft bISst zwecks Trock- 
nung dlesen letzteren wihrend ihres Transportes 
auf dem Forderer, dadurch gekennzeichnet dass 
der den F5rderer anstossender Rand (8) jedes 
Gitterwerkes (7) umgebogen ist und eine Serie 
von Ankerungsklemmen (9) tragt, welche den 
entsprechenden Rand eines Blattes (11) auf 
dlesen Gitterwerk zu klemmen f§hig sind, und 
dass Steuerungsmittel vorgeehen sind um das 
automatische Offnen der Klemmen (9) jedes 
Gitterwerkes (7) nacheinander auszufGhren vor 
dem Herausnehmen eines trockenen Blattes, 
wobei die Klemmen (9), nach Einfuhrung eines 
feuchten Blattes (11) auf jeden Gitterwerk (7) 
sich schliessen unter EInwirkung eines ela- 
stichen Ruckruforgans (15). 

'2. Trockner gemSss Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dass jede Ankerungsklemme (9) 
aus einer umgebogenen Klinge (12) besteht, die 
der EInwirkung des eiastichen ROckruforgans 
unterliegt und dessen des Gitterwerkes gege- 
nuberliegender Zweig eine Feder (16) tragt, die 
imstande ist, sich an den Rand des zu 
trocknenden Blattes anzulegen, das auf den be- 
treffenden Gitterwerk aniiegt, woraufhin dieser 
Zweig Jeder gebogenen Klinge and den ge- 
bogenen Rand (Ba) des entsprechenden 
Gitterwerkes in Anschlag kommt, 

3. Trockner gemass Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Steuerungsmittel fur 
das Offnen jeder Klemmenserie (9) mit einer 
Serie von Kopfen (17) versehen sind, die an- 
geordnet sind fur Zusammenarbeit mit den um- 
gebogenen Klingen (12) und mit einem von 
Trocknerrahmen getragenen Quertrager (18) 
formschlussig verbunden sind wobei dieser 
Trager sich um eine Achse drehen kann, um die 
Kopfe aus einer gehobenen Lage in eine ab- 
gesenkte zu fuhren, in eicher sie. in Beziehung 
zu den geb genen Klingen derg stalt zu liegen 
kommen, dass sich Letztere auf d n 
waagerechten Gitterwerk 5ffnen und dann in 
offener Stellung in zwei aufeinand rfolgenden 



Gitterwerkstellungen verbleiben. 

4. Trockner gemass Anspruch 3 dadurch ge- 
kennzeichnet, dass (Jer Trager der Offnungs- 
kopfe von einem Schraubenbock (22) Qber ' 

Q einen Verbindungsarm (21 ) betatigt wird, wobei 
dieser Schraubenbock den TrSger und seine 
Kopfserie in Drehbewegung versetzen kann, 
damit Letztere das Offnen und Schliessen der 
Klemmen bewerkstetligen. 

,Q 5. Trockner gemass Anspruch 1 dadurch ge- 

kennzeichnet dass auf dem Obertrum des 
Forderers, der der Hinfahrt-Laufstrecke den 
Gitterwerke entspricht, Letztere in einer, nach 
hinten geneigten Lage angeordnet sind, in der 

;5 Fahrtrichtung des Forderers, wShrend auf dem 
Untertrum des FSrderers, der der Ruck- 
fahrtstrecke entspricht, dlese Gitterwerke In 
senkrechter Stellung angeordnet sind. 

2Q Claims 

1. A drier for silk-screen printed sheets, 
comprising an endless conveyor (1) moving 
about horizontal shafts (3) supported by a frame 

25 and to which are fixed hurdles adapted for 
receiving the sheets, and a device (6) for 
blowing air on these latter so as to dry them 
during their movement on the conveyor, 
characterized in that the edge (8) of each hurdle 

30 (7) adjoining the conveyor is bent and carries a 
series of fastening clips (9) adapted to grip the 
corresponding edge of a sheet (11) on this 
hurdle and control means are provided for 
causing automatically in a single action the 

35 opening of the clips (9) of each hurdle (7), 
successively before withdrawal of a dried sheet, 
the clips (9) closing again under the action of a 
resilient return member (15) after introduction 
of a wet sheet (11) on each hurdle (7). 

40 2. A drier according to claim 1 , characterized 

in that the fastening clips (9) are each formed by 
a bent blade (12) subjected to the action of the 
resilient return member and whose leg situated 
facing the hurdle carries a spring (16) adapted 

45 to be applied to the edge of the sheet to be 
dried placed on the corresponding hurdle, this 
same leg of each bent blade coming then into 
abutment against the bent edge (8a) of the 
hurdle considered. 

50 3. A drier according to claim 1 , characterized 

in that the means for controlling the opening of 
each series of clips (9) comprise a series of 
heads (17) arranged for cooperation with the 
bent blades (12) and interiocked with a 

55 transverse support (18) carried by the frame of 
the drier, this support being pivotable about its 
axis so as to bring the heads from a raised 
position to a lowered position, in which they are 
placed with respect to the bent blades so that 

60 these latter open on the horizontal hurdle and 
remain open subsequently in two consecutive 
positions of the hurdi s. 

4. A drier according to claim 3, characterized 
in that the support for the heads for opening the 

65 clips is operated by a jack (22) through a 
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connecting arm (21), this jack being able to 
cause the support and its series of heads to 
pivot so as to cause these latter to effect the 
operations for opening and closing the clips. 

5. A drier according to claim 1 , characterized 
in that on the upper run of the conveyor, 
corresponding to the outward travel of the 



hurdles, th se latt r ar disposed in a 
rearwardly inclined position, in the advancing 
direction of the conveyor, whereas on the lower 
run of this same conveyor, which corresponds 
to the return travel, these hurdles are disposed 
vertically. 
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